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НАЦІОНАЛЬНИЙ  СТАНДАРТ  УКРАЇНИ


Метрологія
Методика повірки

Лінійки вимірювальні металеві
Metrology
Verification procedure
STEEL MEASURING RULES

Чинний від ____________

1 СФЕРА ЗАСТОСУВАННЯ

1.1 Цей стандарт поширюється на лінійки вимірювальні металеві (далі - лінійки) та встановлює методику їх повірки, а саме: операції повірки, засоби повірки, вимоги до кваліфікації персоналу, умови проведення повірки, вимоги щодо безпеки, підготовку до проведення та проведення повірки, обробку результатів вимірювань та оформлення результатів повірки.

1.2 Цей стандарт застосовують для проведення періодичної повірки, повірки після ремонту (що не змінює тип засобів вимірювальної техніки), а також можуть застосовувати для проведення позачергової, інспекційної та експертної повірки відповідно до вимог (2(.
1.3 Стандарт призначено для застосування науковими метрологічними центрами, метрологічними центрами та повірочними лабораторіями, які відповідно до [1] здійснюють повірку лінійок.
1.4 Під час повірки лінійок необхідно додатково керуватись вимогами експлуатаційних документів на лінійки та засоби повірки, зазначені в розділі 6 цього стандарту. 

1.5 Міжповірочний інтервал лінійок визначають згідно з (3(.
1.6 Повірка лінійок, які не застосовують у сфері законодавчо регульованої метрології, може здійснюватися згідно із цим стандартом на добровільних засадах.


1.7 Вимоги щодо безпеки повірки викладено в розділі 8 цього стандарту.

2 НОРМАТИВНІ ПОСИЛАННЯ 

У цьому стандарті наведено посилання на такі національні стандарти:

ДСТУ OIML D 8:2008 Метрологія. Еталони. Вибір, визнання, застосування, зберігання та документація (OIML D 8:2004, IDT)

ДСТУ OIML D 23:2008 Метрологія. Принципи метрологічного контролю обладнання для повірки (OIML D 23:1993, IDT)
Примітка. Чинність стандартів, на які є посилання в цьому стандарті, перевіряють згідно з офіційними виданнями національного органу стандартизації – каталогом національних нормативних документів і щомісячними інформаційними покажчиками національних стандартів.

Якщо стандарт, на який є посилання, замінено новим або до нього внесено зміни, треба застосовувати новий стандарт, охоплюючи всі внесені зміни до нього.

3 ТЕРМІНИ ТА ВИЗНАЧЕННЯ ПОНЯТЬ

У цьому стандарті вжито терміни, наведені в (2(.
4 ПОЗНАКИ ТА СКОРОЧЕННЯ

Познаки та скорочення, вжиті надалі в цьому стандарті, наведені в таблиці 1.

Таблиця 1 – Познаки та скорочення

	Познаки
	Величина
	Одиниця величини

	Rа
	Середнє арифметичне з абсолютних значень відхилень профілю в межах базової довжини
	мкм

	Скорочення:
	
	

	ЕД
	Експлуатаційні документи
	


5 ОПЕРАЦІЇ ПОВІРКИ

5.1 Під час проведення повірки лінійок виконують операції, наведені в таблиці 2.

Таблиця 2 - Перелік операцій повірки лінійки
	Ч.ч.
	Найменування операції повірки
	Номер пункту стандарту
	Проведення операції під час періодичної

(позачергової)

повірки

	1
	2
	3
	4

	1
	Перевірка комплектності, маркування та зовнішнього вигляду
	11.1
	+

	2
	Визначення метрологічних характеристик
	
	

	3
	Визначення відхилення від номінального значення довжини шкали лінійки і відстані між будь-яким штрихом та початком або кінцем шкали лінійки
	11.2
	+


5.2 У разі отримання негативних результатів будь-якої з операцій повірку припиняють, лінійки визнаються не придатними до застосування.

6 ЗАСОБИ ПОВІРКИ

6.1 Перелік еталонів, засобів повірки та допоміжного обладнання, а також операції повірки, під час яких їх застосовано, зазначено в Таблиці 3 та Таблиці 4.
Таблиця 3 – Еталони, необхідні для проведення повірки

	Пункт (и) стандарту
	Назва еталона, метрологічні характеристики

	11.2

	Брускова штрихова міра, з розширеною невизначеністю 3+3(L, 
L значення довжини будь-якого інтервалу в межах номінальної довжини міри, в метрах 

Контрольна лінійка тип КЛ (дивись додаток А)

Співвідношення між розширеною невизначеністю вимірювань, що забезпечують еталони, та максимально допустимою похибки лінійки, що підлягає повірці – згідно з [2] та має становити не менше ніж 1/3.




Таблиця 4 – Засоби повірки, допоміжне обладнання, необхідні для проведення повірки

	Пункт (и) стандарту
	Засоби повірки, допоміжне обладнання, метрологічні або основні технічні характеристики

	8
	Засоби вимірювання температури навколишнього середовища. Засоби вимірювальної техніки з абсолютною похибкою вимірювання не нижчою ніж 0,2 оС в діапазоні від 15 оС до 25 оС.

	8
	Засоби вимірювання вологості навколишнього середовища з відносною похибкою не більше ніж 10 %.


Дозволяють застосування інших еталонів та засобів повірки, що забезпечують повірку з необхідною точністю. 

Примітка 1. Еталони повинні бути калібровані з дотриманням міжкалібрувальних інтервалів. Простежуваність еталонів повинна бути документально підтверджена.

Еталони повинні відповідати вимогам, встановленим у ДСТУ OIML D 8, ДСТУ OIML D 23.

Примітка 2. Засоби повірки повинні мати чинні свідоцтва про повірку або сертифікати/свідоцтва про калібрування.

Примітка 3. Метрологічні та технічні характеристики допоміжного обладнання, необхідного для проведення повірки, повинні бути документально засвідчені. Вимоги до допоміжного обладнання встановлено в ДСТУ OIML D 23.

7 ВИМОГИ ДО КВАЛІФІКАЦІЇ ПЕРСОНАЛУ

7.1 Персонал, відповідальний за виконання робіт з повірки лінійок, повинен:

- мати середню спеціальну або вищу освіту;

- бути підготовленим у галузі метрології (навчання, курси);

- мати досвід роботи не менший ніж один рік.

7.2 Під час проведення повірки необхідно дотримуватися вимог щодо безпеки умов праці, охорони навколишнього середовища, наведених в ЕД на засоби повірки.

7.3 Персонал, відповідальний за виконання робіт з повірки лінійок, повинен відповідати вимогам (5(.

8 УМОВИ ПРОВЕДЕННЯ ПОВІРКИ
8.1 Під час проведення повірки повинні бути виконані такі умови:

- температура навколишнього повітря – від 15 оC до 25 оC;

- відносна вологість повітря – від 30 % до 80 % за температури 20 оC .

Досліджувана лінійка та допоміжне обладнання повинні бути підготовлені до роботи відповідно до їх ЕД.

8.2 Умови проведення повірки повинні бути задокументовані  у протоколі повірки.
9 ВИМОГИ ЩОДО БЕЗПЕКИ

9.1 Під час проведення повірки необхідно дотримуватись вимог щодо безпеки умов праці, охорони навколишнього середовища, наведені в ЕД лінійки та засоби повірки.

9.2 Вимоги безпеки до еталона повинні бути наведені в ЕД на еталон.

9.3 Персонал, який проводить повірку, повинен пройти інструктаж з техніки безпеки та протипожежної безпеки, в тому числі і на робочому місці.

10 ПІДГОТОВКА ПІДГОТОВЛЕННЯ ДО ПРОВЕДЕННЯ ПОВІРКИ
10.1 Перед проведенням повірки необхідно перевірити:

- наявність метрологічного маркування за результатами оцінки відповідності для тих лінійок, що введені в обіг після введення технічного регламенту (4(, або наявність свідоцтва про попередню повірку тощо;
- наявність сертифікатів калібрування еталона та допоміжного обладнання, що використовується під час повірки (за умови, що їх вимірювальна інформація має вплив на розрахунок лінійки).

10.2 Перед проведенням повірки лінійки повинні бути протерті серветкою, зволоженою бензином.

10.3 Лінійки та еталон, за допомогою якого будуть проводити визначення метрологічних характеристик лінійок, до початку досліджень повинні бути витримані в умовах, зазначених у розділі 8 цього стандарту, не менше 1 годин.

10.4 Засоби повірки та лінійки повинні бути підготовлені до роботи згідно з вимогами ЕД, яка на них поширюється.

10.5 При проведенні повірки лінійки обслуговуючий персонал повинен суворо дотримуватись вимог техніки безпеки.

11 ПРОВЕДЕННЯ ПОВІРКИ
11.1 Перевірка комплектності, маркування та зовнішнього вигляду

11.1.1 Перевірку проводять візуально.

При зовнішньому огляді повинна бути встановлена наявність:

- додаткових міліметрових поділок за останньою сантиметрової відміткою шкали;

- отворів для підвішування лінійки;

- числового позначення, що вказує відстань в сантиметрах;

- антикорозійного покриття; чіткості штрихів і цифр;

- правильності нанесення маркування (штрихи повинні доходити до поздовжнього ребра лінійки).

Зовнішній огляд проводять без застосування додаткових засобів.

11.1.2 Результати перевірки документують у протоколі повірки.

11.1.3 За наявності видимих слідів корозії, пошкоджень корпусу, повірку лінійки припиняють.

11.2 Визначення відхилення від номінального значення довжини шкали лінійки

Відхилення від номінального значення довжини шкали лінійки і відстані між будь-яким штрихом та початком або кінцем шкали лінійки визначають порівнянням з брусковою штриховий мірою довжини, в якості еталонної штрихової міри 3-го розряду, або контрольної лінійкою. Вимірювання відстані між будь-яким штрихом і початком або кінцем шкали лінійки проводять не менше двох разів на трьох рівномірно розподілених за шкалою точках для лінійок 150 мм і 300 мм і в п'яти для лінійок 500 мм і 1000 мм. За результат вимірювань в кожній точці приймають середнє арифметичне значення.

Відхилення від номінального значення довжини шкали лінійки і відстані між будь-яким штрихом або кінцем шкали лінійки не повинні перевищувати таких значень для лінійок довжиною:

- до 300 мм: ( 0,1 мм;

- від 300 мм до 500 мм: ( 0,15 мм;

- від 500 мм до 1000 мм: ( 0,20 мм;  
- від 1000 мм до 1500 мм ( 0,25 мм;

- від 1500 до 2000 мм: ( 0,30 мм;

- від 2000 мм до 3000 мм: ( 0,60 мм
Результати заносять до протоколу за формою, наведеною у додатку В.
12 ОФОРМЛЕННЯ РЕЗУЛЬТАТІВ ПОВІРКИ
12.1 Результати повірки ЗВТ вважають позитивними, якщо їх метрологічні характеристики відповідають вимогам ЕД щодо лінійок або національних стандартів, відповідність яким надає презумпцію відповідності суттєвим вимогам технічного регламенту [4]. 

12.2 Позитивні результати повірки лінійок засвідчують відбитком повірочного тавра на лінійці, записом з відбитком повірочного тавра у відповідному розділі ЕД та/або оформленням свідоцтва про повірку лінійки за формою згідно з додатком 2 до (1(. 

12.3 У разі, якщо за результатами повірки лінійки визнано таким, що не відповідає встановленим вимогам, анулюють свідоцтво про повірку лінійки або роблять відповідний запис в ЕД, гасять попередній відбиток повірочного тавра та оформлюють довідку про непридатність за формою згідно з додатком 4 до (1(. 

12.4 Копії свідоцтв про повірку або довідок про непридатність зберігають протягом 10 років.

12.5 За результатами експертної повірки персонал, що проводив повірку, складає висновок у довільній формі, який затверджує керівник організації виконавця.

У висновку зазначаються результати повірки лінійки в обсязі, визначеному в заяві на проведення експертної повірки.

12.6 За результатами інспекційної повірки складають довідку згідно з додатком 5 [1], яку підписує персонал, що проводив повірку, та керівник організації виконавця.

ДОДАТОК А

 (обов’язковий)
ТЕХНІЧНА ХАРАКТЕРИСТИКА КОНТРОЛЬНОЇ ЛІНІЙКИ ТИПУ IV
Довжина шкали, мм




1020

Ціна поділки шкал, мм      .
.


0,2 и 1,0

Границя допустимого відхилення, мм: — 
± 0,06 и ± 0,08

Збільшення лупи





7x

Габаритні розміри, мм:

довжина





1050

ширина....    




63

висота





38

Маса, кг .          ..........




2,6

ДОДАТОК Б

(обов’язковий)
ФОРМА ПРОТОКОЛУ ПОВІРКИ лінійок 

	Назва та адреса організації, яка виконувала повірку
	Шифр протоколу

	ПРОТОКОЛ № ____________________ від « ___ » ___________ 20__ р.

повірки засобу вимірювальної техніки (далі – ЗВТ)
	Номер та дата версії протоколу

	
	Сторінка: 1/1


	№
	
	ЗВТ, що провіряється
	Еталони, засоби повірки та допоміжне обладнання, необхідні для проведення повірки, їхнє умовне позначення та заводський номер

	1
	Назва
	Лінійка
	Брускова штрихова ________________, 

Контрольна лінійка тип КЛ ___________,



	2
	Умовне позначення 
	
	

	3
	Зав. номер
	
	

	4
	Виробник
	
	

	5
	Власник
	
	


Методика повірки: ДСТУ _______2017 Лінійки вимірювальні металеві. Методика повірки
Нормативні документи з вимогами до ЗВТ: ____________
Умови проведення повірки: температура _____ ºС; відносна вологість _____ %.

Місце проведення повірки: 
2 Результати визначення метрологічних характеристик:

2.1 Зовнішній огляд: ________________________________________________

2.2 Визначення відхилення від номінального значення довжини шкали лінійки

	Результат вимірювання, мм
	Абсолютна похибка, мм
	Максимальна допустима похибка, мм

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Висновки: _________________________________________________________

Персонал, що виконував повірку:   
 ________  
 ___________________


 



   (підпис)


(ініціали, прізвище)
ДОДАТОК В
(довідковий)

БІБЛІОГРАФІЯ

(1( Закон України «Про метрологію та метрологічну діяльність» 

(2( Порядок проведення повірки законодавчо регульованих засобів вимірювальної техніки, що перебувають в експлуатації, та оформлення її результатів, затверджено наказом Міністерства економічного розвитку і торгівлі України від 08 лютого 2016 року N 193, зареєстрованим у Міністерстві юстиції України 24 лютого 2016 року за N 278/28408. 
[3] Наказ Міністерства економічного розвитку і торгівлі України від 13.10.2016 № 1747 «Про затвердження міжповірочних інтервалів законодавчо регульованих засобів вимірювальної техніки, що перебувають в експлуатації, за категоріями», зареєстрований у Міністерстві юстиції України 01.11.2016 за № 1417/29547
(4( Технічний регламент законодавчо регульованих засобів вимірювальної техніки, затверджений постановою Кабінету Міністрів України від 13 січня 2016 р. № 94
(5( Критерії, яким повинні відповідати наукові метрологічні центри, державні підприємства, які належать до сфери управління Міністерства економічного розвитку і торгівлі України та провадять метрологічну діяльність, та повірочні лабораторії, які уповноважуються або уповноважені на проведення повірки законодавчо регульованих засобів вимірювальної техніки, що перебувають в експлуатації, затверджено наказом Міністерства економічного розвитку і торгівлі України 23.09.2015 № 1192, зареєстрованим в Міністерстві юстиції України 7 жовтня 2015 р. за № 1213/27658
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